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Energooszczedna i bezpieczna dla srodowiska

Zawory ttoczkowe KVN KX-GT.

KLINGER®. Historia
sukcesu.

W 1893 roku w miejscowosci
Gumpoldskirchen pod Wiedniem
Richard Klinger zatozyt fabryke beda-
ca obecnie zaktadem macierzystym
Grupy KLINGER®. Historie wynalazkow
Richarda Klingera zapoczatkowat wypo-
sazony w szkfa refleksyjne poziomowskaz,
ktéry gwarantowat bezpieczna prace
wysokocisnieniowych kottow parowych.
Nastepnym wynalazkiem byt, stosowany
do uszczelniania szkiet w poziomowska-
zach KLINGERIT® - pierwsze na $wiecie
uszczelnienie odporne na wysokie tem-
peratury i cisnienia.

W roku 1922 Richard Klinger opracowat
konstrukcje, wyprodukowanych do dzis
juz w milionowych ilosciach zawordw
ttoczkowych. Stosowany do tamtego
czasu w armaturze odcinajacej system
uszczelniajacy typu ‘“‘gniazdo-grzybek”
zostat w zaworach tloczkowych zasta-
piony cylindrycznym ttoczkiem i dwoma
pierscieniami uszczelniajacymi.

Zawory tloczkowe testowane byty
przez niezalezne instytuty badawcze.
Uzyskaty m.in. najlepsze wyniki podczas
testu ognioodpornosci zgodnego z API
6FA, a takze testu szczelnosci helem.
Wyniki te wyraznie potwierdzaja wyso-
ka jako$¢ zawordw ttoczkowych.
Obecnie zawory ttoczkowe produko-
wane sa przy wykorzystaniu najnow-

szych technologii montazu, ktérych
jako$¢ potwierdzona jest przyznaniem
firmie KLINGER® certyfikatu ISO 9001.

Unikatowy system
uszczelniajqgcy
gwarantuje
szczelnosé

i niezawodnosé.

W zaworze ttoczkowym zastosowa-
no dwa elastyczne pierscienie, ktore
uszczelniaja pionowo poruszajacy sig
wewnatrz nich ttoczek wykonany ze
stali kwasoodpornej. Pomiedzy pier-
$cieniami umieszczona jest tuleja z czte-
rema bocznymi otworami. Ttoczek,
w zamknietej pozycji zaworu, znajduje
sie wewnatrz obydwu pierscieni i tulei.
W pozycji otwartej zaworu, przesunig-
ty do goéry umozliwia naptyw czynnika
od dotu, poprzez dolny pierscien, do
wnetrza tulei i dalej, poprzez jej otwo-
ry, do krééca wylotowego. Rowniez
w tej pozycji, bedacy wewnatrz tylko
goérnego pierscienia ttoczek zapewnia
zewnetrzna szczelnos¢ zaworu.

Zalet takiego rozwiazania jest wiele.
Stosunkowo duza  powierzchnia
uszczelniajaca, bedaca stykiem bocznej

powierzchni tloczka i wewngtrznych
powierzchni pierscieni, gwarantuje
optymalne uszczelnienie.

W czasie zamykania zaworu usuwane sa
osady z wewngtrznej powierzchni dol-
nego pierscienia i bocznej powierzchni
tloczka, dzieki czemu uzyskuje sie nie-
zawodna szczelnosc takze w przypadku
stosowania zawordéw na czynnikach
zanieczyszczonych, fatwo krystalizuja-
cych sig lub zawierajacych witdkna.
Powierzchnie uszczelniajace nie sa wysta-
wione na bezposrednie dziafanie czynni-
ka, a tym samym s3 chronione przed ero-
Zja i agresja niesionych przez ten czyn-
nik zanieczyszczen. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia powierzchni uszczelniaja-
cych jest przez to bardzo mate, a praca
zaworu - niezawodna.

Dla prawidtowego dziatania zawo-
ru i jego szczelnosci nie jest istotna
dokfadna pozycja tloczka. Zmiany dtu-
gosci wrzeciona towarzyszace zmia-
nom temperatury czynnika nie powo-
duja z jednej strony powstawania nie-
szczelnosci, ani z drugiej - naprezen
wzdtuz osi wrzeciona. Zawor pozostaje
nadal szczelny, a jego zZywotnos$c zosta-
je znacznie przedtuzona.

Pierscienie uszczelniajace sa tatwo
wymienialne, bez koniecznosci stoso-
wania jakichkolwiek specjalnych narze-
dzi. Wymiana taka nie wymaga ponadto
wymontowywania zaworu z rurociagu.
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armatura odcinajqco-regulacyjna high-tech.

ssSerce zaworu
ttloczkowego:
pierscienie
uszczelniajqgce -
modut KX-GT.

Prowadzone stale od czasu skonstruowa-
nia zaworu tloczkowego prace badawcze
doprowadzity do opracowania pierscieni
uszczelniajacych, ktdrych wysoka jakos¢
potwierdza catkowita szczelnos¢ w eks-
tremalnych warunkach pracy.

W obecnie produkowanej genera-
cji zawordéw ttoczkowych pierscienie
uszczelniajace wykonane sa z warstw
grafitu ekspandowanego, zbrojonego
warstwami blachy perforowanej, wyko-
nanej ze stali szlachetnej. Zestaw dwoch
pierscieni wraz z tuleja tworzy tzw.
modut KX-GT. Pierscienie nie zawieraja
azbestu, a zawor w nie wyposazony pre-
zentuje szczelnos¢ prézniowa oraz nie
wymaga zadnej obstugi eksploatacyjne;j.
Modut KX-GT kompensuje napreze-
nia powstate w wyniku pracy zaworu
w zmiennych temperaturach.

Wysmienite
mozliwosci regulacji.

Zawory ttoczkowe nawet w wykonaniu
standardowym, bardzo dobrze nadaja
sie do regulacji ilosci przeptywajace-
go czynnika. Podwdjne prowadzenie
tloczka (dwa pierscienie uszczelniajace)
uniemozliwia jego drgania i wibracje
w czasie dfawienia przeptywu czynni-
ka. Zawory ttoczkowe bardzo dobrze
sprawdzaja sie¢ w obejsciach armatury
sekeyjnej, w weztach cieplnych po stro-
nie wody sieciowej oraz w odejsciach
z rozdzielaczy. Nalezy tu takze zare-
komendowac ich stosowanie w instala-
cjach parowych, podkreslajac ich duza
odpornos¢ na wysokie temperatury.
KLINGER® oferuje zawory ttoczkowe
takze w wersji regulacyjnej, posiadaja-
ce liniowa charakterystyke przeptywu.
W stosunku do wykonania standardo-
wego roznig sig¢ one ksztattem otwo-
row w tulei oraz ksztattem dolnej
powierzchni ttoczka.

Konstrukcja zaworu tfoczkowego umoz-
liwia fatwa wymiang standardowego

tloczka i tulei na odpowiadajace im ele-
menty w wersji regulacyjnej. W rezul-
tacie uzyskuje sie zawor umozliwiajacy
precyzyjna regulacje przeptywu czynnika.

Bezobstugowa
eksploatacja.

Zawor ttoczkowy nie wymaga zadnej
dodatkowej obstugi eksploatacyjnej
przez bardzo diugi czas uzytkowania.
Wezesniejsze konstrukcje wymagaty
okresowego smarowania gwintu wrze-
ciona. Obecnie wrzeciono pokrywane
jest powtoka, ktéra nie wymaga sma-
rowania i zapewnia doskonaty poslizg
niezaleznie od temperatury czynnika
roboczego. Jesli jednak zdarzytoby sie,
ze wskutek np. przekroczenia dopusz-
czalnych parametrow pracy zawor sta-
nie sie nieszczelny, to wymiana pierscie-
ni uszczelniajacych jest bardzo prosta,
a zawor caly czas pozostaje wbudowany
w instalacje. Po wymianie pierscieni jest
on ponownie w petni wartosciowy.

Parametry pracy.

Dzieki swojej konstrukgcji i zastosowa-
nym materiatom zawory ttoczkowe
moga obstugiwac czynniki, ktérych tem-
peratura osiaga +400°C. Odpowiednio
do wiekszego cisnienia czynnika tem-
peratura stosowania jest mniejsza;
zaleznos¢ te przedstawiaja wykresy
P-T, zamieszczone na stronach katalo-
gowych. Cisnienie nominalne zaworéw
tloczkowych, zaleznie od wersji mate-
riatowej ich korpusu oraz od ich sredni-
cy, moze wynosi¢ od |6 do 63 bar.

Zakres produkgcji.

Zawory tloczkowe produkowane s3
w zakresie $rednic od DN 15 do
DN 200. Ich korpusy odlewane s3
z zeliwa szarego, zeliwa sferoidalne-
go, staliwa i ze stali kwasoodpornej.
Koncéwki zaworéow moga by¢ kot-
nierzowe, spawane lub gwintowane
(do 27). Standardowo produkowane
sa w wersji z pokrettem recznym, ale
na zamoéwienie moga by¢é wyposazane

w napedy elektryczne, pneumatyczne
albo hydrauliczne.

Zawory ttoczkowe typoszeregu od
DN 65 do DN 200 maja odciazony
tloczek, co utatwia ich lekkie zamyka-
nie i otwieranie.

W tym przypadku ponad gérnym pier-
scieniem uszczelniajacym umieszcza-
ny jest dodatkowo pierscien pokrywy
korpusu, a jeszcze wyzej - trzy pierscie-
nie uszczelniajace dtawice. Wykonane
sa one takze z grafitu ekspandowanego.

Zawory ttoczkowe
KVN KX-GT.

* Sa energooszczedne i bezpieczne dla
otoczenia.

Prezentuja szczelnosc
w przelocie i na zewnatrz.
Posiadaja system uszczelniajacy nie
wymagajacy obstugi eksploatacyjnej.
Posiadaja wysmienite wiasnosci regu-
lacyjne.

Sa odporne na agresywne, zanieczysz-
czone i krystalizujace sig czynniki.
Posiadaja nieerodujace powierzchnie
uszczelniajace.

Umozliwiaja wymiane pierscieni
uszczelniajacych bez koniecznosci ich
demontazu z instalacji.

* Nie zawierajg azbestu.

Gwarantuja bardzo dobre wspétczyn-
niki jakosci do ceny.

Posiadaja atest odpornosci ogniowej
(Fire Safe) zgodny z API 6FA.
Posiadaja atest dotyczacy uciekaja-
cych emisji zgodny z EPA.

Posiadaja atest Instytutu TA Luft.
Posiadaja dopuszczenie VdTUV 1065.
Ich produkcja posiada certyfikat jako-
sci 1ISO 9001.

prozniowa
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Zawory ttoczkowe KVN 10 - 50.
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Zawory tloczkowe kolnierzowe
KVN 10 - 50.

Kotnierze:

PN 16 - EN 1092-2,

PN 40 - EN 1092-1.
Ditugosé¢ zabudowy:

EN 558-1 gr.l.
Materiaty:

zeliwo szare (1ll),
staliwo weglowe (VIIl),
stal kwasoodporna (Xc).
Element uszczelniajacy:
modut KX-GT.

(bar)
A
40_PN40, 1.0619

40, 1.4581

1125

16 PNi16,0.6025

[10
0
- L - s oobobod & & oo
- — PR3 cavoomn & v o°C
P ————aaNa ™ Mg
Kod materialu Wykonanie speqal’ne. .
Nazwa elementu = il 2 Dla zakresu zastosowan do - 85 °C stosowane sa
< zawory ze stali kwasoodpornej, z kodem mate-
| korpus EN-GJL-250 1.0619 1458 riafowym Xe.
2 pokrywa EN-GJL-250 1.0619 1.4581
3 pokretto EN-GJL-200 EN-GJL-200 EN-GJL-200 Wyposazenie w napedy.
5 tuleja (latarnia) Sint C10 Sint C10 1.4408 Zawory tloczkowe wszystkich $rednic moga by¢
6 nakretka dzielona 1.0715 utwardzona 1.0715 utwardzona 1.4571 ;N)';posazone had elekFrome_Ehan'Cznéég):;a#gfne
— 14104 (4104 | 4404 ub pneumatyczne sitowniki KLIN 4
8 wrzeciono 1.4021 1.4021 1.4404 Zawér tioczkowy PN 16, 40.
9_piericien glowny KX-GT KX-GT KX-GT Zaprojektowany jako zawér przelotowy; ele-
Il tuleja gwintowana B Sint C1 | 1.4401 menty odcinajace - dwa elastyczne pierscienie;
12 kotek napinajacy " - stal sprezynowa 1.4305 korpus wykonany z zeliwa szarego, staliwa lub
I3 nakretka szesciokatna 1.1181 11181 A4 stali kwasoodpornej; pokretio reczne wykonane
14 nakretka szesciokatna 118l Y A4 z zeliwa -szarego;.t}oczek ze specjalnej stali nie-
; rdzewnej; catkowita dtugos¢ zgodna z EN 558-1
15 sruba dla KVN 15 - 25 1.1181 1.1181 A4 . .
- gr.l; kotnierze owiercone wg EN 1092-1(-2),
15 sruba dla KVN 32 - 50 1.7709 1.7709 A4 zaleznie od ciénienia.
16 podkiadka talerzowa 50Crv4 50CrVv4 1.4310
18 dysk 1.4401 1.4401 1.4401 Konstrukcja i produkcja.
19 podkiadka karbowana stal sprezynowa stal sprezynowa A2 KLINGER®.
2| tabliczka znamionowa Al Al Al
" dla DN 40 i DN 50 T
KVN-III, VIII, Xe, dla DN 15-50.
. Wymiary (mm) Masa (kg) Przyktad zaméwienia.
PN 40 - VIII KVN 15-VIII KX-GT, PN 40.
DN .L H skok A PN 16 -1l PN 40 - Xc
15 130 105 23 100 2,50 2.70 Dostepnosé innych koncéwek zaworow.
20 150 120 28 120 4,15 4,60 e kta'fi‘? —t i (tgss
- 50 z koncéwkami do spawania
160 139 4 40 9 . B .
i 3 = - - 220 i SW) oraz typu KVYMN 10 - 50 z koncowkami
32 180 156 37 160 8,50 9,10 gwintowanymi.
40 200 186 44 180 10,90 11,40
50 230 211 51 200 14,20 16,30

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian konstrukcyjnych wynikajacych ze stale osiaganego postepu technicznego.
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Zawory ttoczkowe KVN 65 - 200.

DA

Y

Zawory tloczkowe kotnierzowe
KVN 65 - 200.
Kotnierze:

PN 16 - EN 1092-2,
PN 40 - EN 1092-1.
Dlugosé¢ zabudowy:

EN 558-1 gr.I.
Materiaty:

zeliwo szare (111/VIII),
staliwo weglowe (VIII).
Element uszczelniajacy:
modut KX-GT.

(bar)

40 PN40,1.0618

|16 PN16,0.6025

Nazwa elementu

Kod materiatu

Wymiary (mm)

/v Vil PN 40 - VIII Masa
| korpus EN-GJL-250 1.0619 DN L H skok A (kg)
2 pokrywa 1.0619 1.0619 65 290 306 49 250 25,00
3 pokretto EN-GJL-200 EN-GJL-200 80 310 327 59 250 31,80
4 tok 1.4086 1.4086 100 350 375 63 280 47,80
5 tuleja (latarnia) EN-GJL-200 EN-GJL-200 125 400 447 8 320 | 7580
9 wrzeciono 1.4021 1.4021 150 480 477 93 360 107,50
10 wat toka 1.4104 1.4104 200 600 561 118 400 180,00
Il mocowanie dtawicy EN-JS 1030 EN-JS 1030 Wymiary i masy zaworéw PN 16 - lIVIIl pokrywaja sie
12 podkiadka 1.4401 1.4401 Z wyzej przedstawionymi z tym wyjatkiem, ze srednica kotka
13 stozek toka (denko) | 4401 | 4401 recznego moze by¢ wigksza a masa nieznacznie mniejsza.
14 pierécien gtéwny KX-GT KX-GT WipasaSenis w rapady:
16 plersciefi OT pokrywy Grafit-1 Srafitt: Zawory ttoczkowe wszystkich Srednic moga byé
17_piescien dawicy KX-GT KX-GT wyposazone w elektromechaniczne, hydrauliczne
I8 element naciagowy 1.0553 1.0553 lub pneumatyczne sitowniki KLINGERMATIC®.
19 siedzisko 1.4104 1.4104
20 tuleja gwintowana Sint C1 | spec. Sint CI | spec. Zawor ttoczkowy PN 16, 40.
2| nakretka dzielona 1.4401 1.4401 Zaprojektowany jako zawér przelotowy, z odciaza-
22 podktadka St37 utwardzana St12.03 jaca konstrukcja ttoczka; elementy odcinajace - dwa
23 dysk | 4401 v elastyczne pierscienie; dlawica doszczelniana samo-
2% iruba 5o 56 czynnie dzieki uzyciu sprezynujacych podkfadek
talerzowych; korpus wykonany z zeliwa szarego
o, S fenssiconna LI rtds) lub staliwa; pokretto reczne wykonane z zeliwa
26 pierscien zabezpi‘eczenia 1.4310K 1.4310K szarego; thoczek ze specjalnej stali nierdzewne; cat-
27 nakretka szeéciok.qtna 1.1181 1.1181 kowita dlugo$¢ zgodna z EN 558-1 gr.I; koknierze
28 nakretka szedciokatna karbowana | 5 5 owiercone wg EN 1092-1(-2), zaleznie od ciénienia.
29 nakretka szesciokatna 1.118l 1118l
30 nakretka szesciokatna 1.1181 1.1181 Konstrukcja i produkcja.
31 kotek napinajacy stal sprezynowa stal sprezynowa KLINGER®.
32 kotek karbowany 6.8 6.8 e
33 podkiadka talerzowa 50Crv4 50CrVv4 *
34 podkiadka talerzowa 50CrV4 50Crv4 IGYINAIIL Vil dla. Bl 65da BN 260:
36 podkiadka karbowana stal sprezynowa stal sprezynowa Przyktad zaméwienia.
37 tabliczka znamionowa Al Al KVN 65-VIII KX-GT, PN 40.

KLINGER



Wybrane parametry zaworoéw ttoczkowych.

Wspotczynniki
przeptywu i oporu.

Doktadnosé przedstawionych —wartosci
wynosi 10 %. Dotycza one wody o tempe-
raturze 30 °C i gestosci okoto | 000 kg/m>.

Oznaczenia
materiatowe.

Kryterium do oznaczenia materiatowego
stanowi rodzaj materiatu, z jakiego wykona-
ny jest korpus zaworu ttoczkowego i jego
pokrywa.

Korpusy i pokrywy korpuséw wszystkich
zaworow ttoczkowych KLINGER®, nie-
zaleznie od ich wersji materiatowej, sa
odlewane.

Pierscienie
uszczelniajqce.

Dla ufatwienia doboru pierscieni uszczel-
niajacych przy ewentualnej ich wymia-
nie, w tabeli przedstawione zostaty ilosci
i wymiary takich pierscieni stosowanych
w zaworach ttoczkowych réznych $rednic
i w réznych ich wersjach materiatowych.

Zakres produkcji.

Na str. 4. przedstawione zostaty zawory
ttoczkowe KVN 15 - 50 wykonane w trzech
wersjach materiatowych - zeliwo szare (lll),
staliwo weglowe (VIII), stal kwasoodporna
(Xc) i posiadajace konstrukcje bez odciaze-
nia ttoczka.

Na str. 5. przedstawione zostaty zawo-

ry ttoczkowe KVN 65 - 200 wykona-

ne w dwodch wersjach materiatowych -

- korpus z zeliwa szarego / pokrywa ze

staliwa (II/VINl), korpus i pokrywa ze stali-

wa (VIII) i posiadajace konstrukcje z odcia-

zeniem tfoczka. .

Z uwagi na ograniczona objetos¢ niniejszej

broszury oraz na mata popularnos¢ nie

przedstawiono w niej stosunkowo rzadko
zamawianych przez ~ odbiorcéw zaworow
tloczkowych wykonanych w przypadku:

- KVN |5 - 50 - z zeliwa sferoidalnego
(oznaczenie mteriatowe VI),

- KVN 65 - 150 - z pokrywa zaworu row-
niez z zeliwa szarego (oznaczenie mteria-
towe llI),

- KVN 65 - 200 - z zeliwa sferoidalnego
(oznaczenie mteriatowe VI).

Wspétczynniki przeptywu i oporu zaworéw tioczkowych

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200

Ky 4.5 8,0 12,5 20,5 32,0 50,0 69,0 1040 163,0 2330 3350 5820

4 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 6,0 6,0 6,0 72 72 hid

Oznaczenia materialowe zaworéw tloczkowych od DN 15 do DN 200

oznaczenie kolor tabliczki

siaceiBicwe korpus pokrywa korpusu czesci wewnetrzne znamionowej
e zeliwo szare zeliwo szar BeEAHecl sza
EN-GJL-250 ¢ kolorowych i
fiival zeliwo szare staliwo weglowe o —— sza
EN-GJL-250/1.0619 & kolorowych o
Wil staliwo weglowe staliwo weglowe oREE | niebieski
1.0619 <& & kolorowych
Xc
| 4581 stal kwasoodporna  stal kwasoodporna  stal kwasoodporna szary
Pierscienie uszczelniajace zaworoéow tltoczkowych
] b 4
Zawory ttoczkowe od DN |5 do DN 50 - oznaczenie materiatowe: IlI, VIII i Xc
ry
T P $rednica srednica grubosé
typ zaworu ilo§¢ i rodzaj pierscieni i s
zewnetrzna wewnetrzna pierscienia
KVN 15 2 pierscienie uszczelniajace 23,9 15,0 8,0
KVN 20 2 pierscienie uszczelniajace 30,0 20,0 23
KVN 25 2 pierscienie uszczelniajace 38,0 25,0 10,6
KVN 32 2 pierscienie uszczelniajace 45,0 30,0 14,6
KVN 40 2 pierscienie uszczelniajace 58,0 40,0 14,6
KVN 50 2 pierscienie uszczelniajace 70,0 50,0 16,0
Zawory ttoczkowe od DN 65 do DN 200 - oznaczenie materiatowe: llI/VIII, VIII
ry
S RO srednica srednica grubos¢
typ zaworu ilos¢ i rodzaj pierscieni S o
zewnetrzna wewnetrzna pierscienia
2 pierscienie uszczelniajace 82,0 60,0 13,3
KVN 65 | pierscien pokrywy korpusu 82,0 69,0 10,0
3 pierscienie dtawicy zaworu 36,0 24,0 8,0
2 pierscienie uszczelniajace 94,0 70,0 14,6
KVN 80 | pierscien pokrywy korpusu 94,0 80,0 10,0
3 pierscienie dfawicy zaworu 36,0 24,0 8,0
2 pierscienie uszczelniajace 112,0 90,0 14,6
KVN 100 | pierscien pokrywy korpusu 112,0 100,0 11,0
3 pierscienie dtawicy zaworu 46,0 30,0 10,0
2 pierscienie uszczelniajace 135,0 110,0 16,0
KVN 125 | pierscien pokrywy korpusu 135,0 121,0 13,0
3 pierscienie dtawicy zaworu 46,0 30,0 10,0
2 pierscienie uszczelniajace 155,0 130,0 17,3
KVN 150 | pierscien pokrywy korpusu 155,0 141,0 13,0
3 pierscienie dtawicy zaworu 46,0 30,0 10,0
2 pierscienie uszczelniajace 200,0 170,0 18,6
KVN 200 | pierscien pokrywy korpusu 200,0 184,0 15,0
3 pierscienie dfawicy zaworu 46,0 30,0 10,0
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, Test szczelnosci i koszty eksploatacyjne.

Test szczelnosci.

Dopuszczalne wartosci Wyniki testu szczelnosci zewnetrznej wykonanego dla trzech przypadkowych
nieszczelnosci zewnetrznej zaworoéw ttoczkowych KLINGER® KVN 50 przy 50 000 cykli (zamknieé/otwar¢)
zaworoéw wedtug réznych norm
wielko$c
norma o 7 e
nieszczelnosci
standard EPA
TA - Luft 1,0x 107
13 ppm mbar x I/s s ZaWOT |
= m—— ZaWOI 2
EPA 39x10"
500 ppm mbar x /s — zawWOr 3
] Vogt 39x 107
50 ppm mbar x /s
KLINGER 80x 10" - &
| 2 ppm mbarsclls ilos¢ cykli w tysiacach

Poréwnanie kosztéw zainstalowania réznych zaworéw odcinajqcych.

Koszty zakupu i eksploatacji zaworu grzybkowego, zaworu mieszkowego i zaworu ttoczkowego:
- zawory staliwne 3/4",

- koncowki gwintowane,

- instalacja parowa.

Czas od Zawor
; 5 , o ‘ _ P
minsta. Oy minaawy foctiowy | | AT | Y R
lowania grzy Y Y KLINGER f ' ' grzybkowy
cena zakupu 41,70 159,20 12870
] ; 504
6 ubytek pary 183,00 0,00 0,00 |>.'
miesiecy doszczelnianie 10,20 0,00 0,00 u
(]
! ¥
12 ubytek pary 183,00 0,00 0,00
miesiecy regeneracja 41,70 0,00 0,00
18 ubytek pary 183,00 0,00 0,00
miesiecy doszczelnianie 10,20 101,60 10,20 Zawor
mieszkowy
24 ubytek pary 183,00 0,00 0,00 123 Zawor
miesiace regeneracja 41,70 0,00 0,00 100 tloczkowy
. 07| KLINGER
:; 1
dwuletni koszt zaworu i czeci 145,50 260,80 138,90 32 | I
' s > 2 2 g
dwuletni koszt ubytku pary 732,00 0,00 0,00 = 94 g Koz &
S 7y 7 7y 6
; : ] 3 2 2
E E E E
dwuletnie koszty facznie 877,50 260,80 138,90 he = 2 ~
¥
Koszty wyrazone zostaty w euro. Koszty wyrazone sa w procentech.
Cena zakupu zaworu ttoczkowego = 100%.
’ W obliczaniu kosztdw, w pozycjach doszczelnianie i regeneracja uwzgledniono jedynie ceny wykorzystanych czesci zamiennych zawordw,

nie uwzgledniono natomiast kosztéw robocizny i przestojow instalacji.



